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VLAKNOVY LASER

na rezani plechu a trubek

ZPRACOVAVANE MATERIALY:

« uhlikova ocel;
* nerezova ocel;
* hlinik;

* méd;

* mosaz.



KivLA

Vlaknovy laser na fezani plechu a trubek

Vldknovy laser na fezani plechu a trubek Kimla je viibec prvnim zafizenim svého druhu vyrdbénym na polském trhu.
Vychazi z modelu Kimla Powercut, ktery je vyvijen jiz fadu let, takze obsahuje spoustu osvédéenych technickych fesani a
soucasné zahrnuje funkci pro fezani trubek. Takové feSeni umoziuje nahradit dva stroje jednim kompaktnim zafizenim,
které uetfi misto ve vyrobni hale.

Konstrukce stroje umoznuje praci s obdélnikovymi profily 100 x 100 mm, stejné jako s kulatymi trubkami o prdméru
150 mm a délce az 6 metr(l (volitelné az 12 metr(). V zavislosti na velkosti pracovni plochy laseru mize byt délka
fezanych ¢asti az 3, 4 nebo 6 metrU. Jedna se o jediné zafizeni na trhu, které spojuje vyse uvedené vlastnosti.

Rozdil v provozu laser( Kimla oproti CO, laserdm je patrny zejména pfi zpracovani tenkych plechi do 5 mm. Néklady
na fezani plechu pomoci vldknového laseru s linearnimi pohony lze mnohondsobné snizit diky vyssi energetické
ucinnosti dosahujici az 30% (u CO, laserd pouze 5%) a vétsi koncentraci energie vyplyvajici z kratsi vinové délky svétla.



Vldknové lasery Kimla maji fadu vyhod: vynikajici kvalita, vysokd Ucinnost, pfiznivd cena a moznost pfizplsobeni
individudInim potfebdm zdkaznika. Lasery Kimla jsou vyrdabény v mnoha konfiguracich a s r(izné velkymi pracovnimi
plochami.

Lisi se ve stupni automatizace, vykonu laserového zdroje a pfislusenstvi. Kimla vyrabi jak lasery s jednim pracovnim
stolem, jejichz dulezitym faktorem je vysokd ucinnost za nizkou cenu, tak primyslové lasery s automatickou vyménou
palet, automatickym nakladanim a vykladanim, skladovacim systémem a softwarem pro nesting a pfipravu vyroby.
Lasery Kimla jsou stroje s nejvyssim vykonem, maximalni rychlosti a zrychlenim. Diky unikdtnim moznostem velmi
rychlého fezéni tenkych plechtd jsou idealni alternativou k dérovacim strojum, které byly doposud povazovany za
nejlevnéjsi technologii v oblasti fezani plech(i.

Laserové fezaci stroje Laser Flashcut a Laser Powercut Linear ziskaly mnoho zlatych ocenéni na mezindrodnim veletrhu
MTP v Poznani (nejvétsi veletrh modernich prdimyslovych technologii v Polsku ITM MACH-TOOL) a na veletrhu STOM v
Kielce.



Technické parametry laseru

Pracovniplocha 1500 x 3000 mm
max. délka profilu 6 m

max. délka fezaného prvku 3 m

2000 x 4000 mm
max. délka profilu 6 m
max. délka fezaného prvku 4 m

2000 x 6000 mm
max. délka profilu 6 m (pfip.12 m)
max. délka rezaného prvku 6 m

Vykon laseru az 8 kW

Pramér obrabénych trubek az 150 mm
Rozmér obrdbénych profilt az 100 x100 mm
Linearni pohony (HP)

Automatickad vyména palet
Rizeni a software

Ridici systém CAD/CAM/NEST/CNC
Nesting s moznosti fizeni vyroby
Propojeni s ERP systémem

Flycut

Kontrola polohy palet servo
Automatické prepinani oblasti sani
Dynamicka vektorova analyza
Frekvence regulatort polohy 20kHz
Elektronicka regulace Ghlu brany

Parametricky moduldtor paprsku

Volitelné

Inkoustova popisovaci hlava
Skenovaci hlava

Automatickd vyména trysek

Rychlost, vykonnost, presnost

Provozni rychlost az 180 m/min
Presnost polohovani 0.02 mm

Opakovani polohovani 0.001 mm
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Bezpecnostni laserové zavory
Dvere z kazdé strany laseru
Odlucovac prachu s filtry

Automaticka regulace vysky

Spolecna linka rezani

Detekce polohy materialu

Detekce sesunuti trysky z plechu

Detekce pfilis nizkého pratoku plynu
Detekce kolize s automatickym obnovovanim
Spojovani tras oblouky (frog jump)

Plynulé zpracovani krivek

Absolutni odmérovani s rozliSenim 1nm
Oboustranny pohon gantry

Automatické odrezavani s kontrolou okraju

Doplnujici informace
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